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Instrukcja przygotowania pliku

SCIANKA 3x3 tUKOWA
MALY KUFER

Format netto 344x230

Rozmiar tgcznej powierzchni wszystkich brytow scianki.

Format brutto 346x232

Rozmiar poprawnie przygotowanego pliku do druku.
Format brutto jest formatem netto powiekszonym o spad.

Spad:

Dla kazdego z bokdw projektu wynosi 10 mm.

Spad to obszar dodatkowy potrzebny do unikniecia
Joiatych linii” po cieciu. Do tej linii powinny
dochodzi¢ wszystkie elementy ftta (np. zdjecia),

Margines wewnetrzny

Dla gérnego i dolnego boku projektu wynosi 40 mm,
dla prawegi o lewego 500 mm. Margines jest liczony
od kazdej z krawdzi projektu formatu netto.

Margines wewnetrzny to obszar, w ktérym nie
powinny znajdowac sie zadne wazne fresci w twoich
materiatach (teksty, l0go).

Rozdzielczos¢
Minimalna rozdzielczos¢ pliku projektu wynosi 80 dpi.

Pliki

Preferowane przez nas formaty plikdw to PDF, TIFF, JPG.
Kazda praca powinna opierac sie na palecie barw
przestrzeni CMYK, bez dolgczonego profilu kolorow.
Prosimy nie stosowac koloréw dodatkowych tj. Pantone.
Wszystkie kolory spotowe bedq przekonwertowane do
CMVYK. Drukamia nie bierze odpowiedzialnosci za réznice
kolorystyczne powstate podczas konwersji. Prosimy nie
stosowac opgcji nadrukowania (,overprint”).

Czcionki w plikach powinny by¢ zamienione na krzywe.
Plik nie powinien zawiera¢ zadnych znacznikdw tj, lini
ciecia, pasery, paski kolory itp.

Uwagi koncowe

o Klient ponosi catkowitg odpowiedzialnose za
dostarczone pliki oroz wady prawne wynikajgce z tresci
i formy dostarczonych do druku prac i wzordw, w tym
za wszelkie naruszenia praw autorskich oséb trzecich.

o Wszelkie zmiany w dostarczonych materiatach
wykonane na prosbe klienta wymagajg pisemnej
akceptadj.

o Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za prace,

w ktérych czcionki nie zostaty zamienione na krzywe.

Inne
e Brak grafiki na kufrze.




